
ワイヤー放電加工用
CAMソフトデジコ CW10

基本・切削条件設定

各切削パターンに
対し、設定の指定
が出来ます。

ポストファイルは通常のテキストファイル形式です。任意に作成が
出来ます。

NC装置・ワイヤー径・素材・板厚により
助走、ファーストカット、セカンドカット、
切り落としの条件登録が出来ます。

基本出力設定

サブプロ出力設定 輪郭アプローチ方法

楕円輪郭作成

加工方向を矢印で表示確認
ダイ切り残し

ワイヤーカット専用の各種計算機能

指定図形の移動、コピー機能を含めた計算機能



対応OS Windows 7,8,10 Ｗｉｎｄｗｓ 7,8,10 は Ｍｉｃｒｏｓｏｆｔ 社の登録商標です。

このカタログに記載された仕様デザインは予告無しに変更する場合が有ります。 画面はハメコミ合成です。商品の色と異なる場合が有ります。
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加工 CADで作成された図形から加工計算を行う輪郭を指定します。

テーパー加工 上下異形

Email

テーパー処理の有無を指定します。

閉じた輪郭切削。

ダイ切り残し。

ダイ切り落し。

パンチセカンドカット。

開いた輪郭切削。

開いた輪郭切削の取り残し。

真円輪郭切削。

上下異形切削。

インボリュート歯車
CADにて、データ諸元を入力し、
輪郭図形を作成します。

形状のカット計算は閉じた輪郭を使用します。

ダイ切り残し

インボリュート歯車 閉じた輪郭 真円輪郭

移動・複写 平行、回転、線対称、千鳥格子による図形の移動、複写によるデータ出力。

平行移動

回転移動

線対称移動

平行複写

回転複写

線対称複写

千鳥格子複写


